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Tasima

Yukleme ve bosaltmalarda sert darbelerden kacinilmalidir. 6” ten buyuk, klas150-300-
600 grubu valfleri kaldirmak icin ving kullanilmasi gerekir. 2",3" ve 4” dlculerindeki
valflerde, volan uygun sekilde tutularak yukleme islemi yapilir. Daha agir veya volansiz
valfler, kapak flanslarinin Gzerinde catal bdlgesinden tutularak, kenevirden yapiimis
halatlarla kaldirilabilir.

Depolama

Valfler paslanma ve hasardan korunacak bicimde, mimkunse kapali bir yerde
depolanmaldir. Valf yan flanslari ve acik agizlar genellikle tipa, plastik veya ahsap
kapaklarla kapalidir. «¢ aksam kurulanmis, yagl ve korunmahdir.

Hatta Baglama (Montaj)

Valfler, sizdirmazligi testlerle kanitlanmis olarak sevk edilirler. Valflerin sizdirmazligy;
montaj sirasinda, valflerin icine, sitlerde asinmaya neden olacak yabanci atik ve
pisligin girmesini engelleyecek tedbirler alinarak korunabilir. Valfin montajinin calisma
kosullarina uygun olarak yapilmasina ve valflerin ¢alisma ydntemine (6rnegin, swing
check valfin pozisyonu, 6zel akis ydonune uyma) 6zen gosterilmelidir. Genellikle,
imalatgi gerekli akis yonunu isaretler. Valfin montajindan énce butin koruyucu agiz
kapaklari ve uygulanan diger koruyucularin ¢ikarilmasi gerekir.

Borularin u¢ baglantilarinin, montaj sonrasinda valfin gerilime maruz kalmayacagi
bicimde ayarlanmasi (ayni eksene getirilmesi) gerekir. Kolay kullanimi saglamak icin,
boya uygulamada, mil ve glendin korunmasi, valf Gzerindeki yén isaretine dikkat
edilmesi gerekir.

Flansh Valfler

Flansli valflerin fatura(RF) yuzeyleri iyi durumda olmalidir.

Valfler hat Uzerine baglanmadan 6nce, valf flanslari hat flanslari ile iyi hizalanmahdir.
Civatalama dncesi eksenel kaciklik olmadigindan emin olunmalidir. «yi bir sizdirmazhk
icin civatalar karsilikl olarak dengeli ve esit bicimde sikilmalidir.

Valfleri yuksek sicaklikta, basing altindayken sikmaya kalkmayin. Sik ve ani sicaklik
degisimlerinde civatalardaki uzamaya bagh sizdirmalar olabilir, fakat normal servis
kosullarina donaldagunde baglantinin sikihgr etkilenmeyecektir.
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Kaynak Uclu Valfler

Kaynak; mutlaka, alaninda uzman ve tercihen ulusal standartlarda kaynakgi sertifikasi
olan biri tarafindan yapilmahdir. Kaynaktan dnce valf ve boru i¢ kismi tamamen
temizlenmelidir.

Degisik govde malzemelerine bagh olarak dogru dolgu malzemesi secimi icin kaynak
basvuru kitaplarina danisin.

Kaynak uclari puntalama dncesi (eksenel kaciklik olmaksizin) iyi hizalanmalidir.
Puntalama islemi de, kaynakta kullanilacak olan ayni dolgu metali ile yapiimahdir.
Kaynak ucglari temiz olmali ve uclar arasinda 1,6 mm bosluk birakilarak kaynatilmalidir.

Kaynak Isil islemi
Kaynak sirasinda, gerekirse, 6n isitma uygulanmalidir. Malzeme cinsine ve et
kahnhgina bagli olarak gerekli 6n ve son isitma isterleri icin kaynak rehberinize danisin

Isil Yalitim
Valf yalitiirsa, bakim ihtiyacina yonelik olarak glende ulasilabilir ve salmastra
degisiminin yapilabilir olmasi gozetlenmelidir.

isletme Kosullari/Temizlik
Kullanilan kimyasal temizleyiciler cok cesitli oldugundan genel bir temizlik yénergesi
tanimlamak olanakh degildir. Temizlik sivisi, valf malzemesine uygun secilmelidir.

Temizlik sirasinda valfler tam acik olmalidir. daha sonra, disk, strgu ve geri ringi tam
olarak temizleyebilmek, valf bosluklarindaki pislikleri atabilmek icin temizlik yari kapali
durumda girdaplanarak yapilmahdir.

A¢ma - Kapama

Elle kumanda edilen valflerde, volanin saat yonunde cevrilmesi valfi kapatir, ters
yonde acar.Valfi kapamak icin volani veya kolunu ¢ubuk veya boru destegi ile
zorlamayiniz. Disli kutulari ve aktUatorler (kapama islemi icin) mili saat yénunde
dondurecek bicimde tasarlanmistir.

Kisa devre (by-pass) duzenlemeli valfler, valfin her iki tarafinda dtzgun bir denge
saglayabilmek icin sadece kisa devre valfleri agikken agilmalidir.
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Aktuator
Elektrik aktuatordnun servise alinmadan 6nce, en az bir tur dénduarulerek saglikli
islediginden emin olunmalidir.

Devreye Alma

Kapak ve glend saplamalari dahil tim flans baglanti saplamalarinin sikiliklari kontrol
edilmelidir. Kagak tesbiti halinde saplamalar karsilikl olarak ¢eyrek tur halinde dengeli
sikilmaldir. Kagagin devami kacak bolgelerinde erozyona neden olur.

Valfler devre sicakligina maruz kaldiktan (devre sicakligina ulastiktan) sonra saplama
somunlarinin sikiliklari yeniden kontrol edilmelidir.

Genel bakim
Valf bakiminin sikligi valf kullanicisi tarafindan belirlenir. Bu, valfin kullanimi ve
cesidiyle ilgili bireysel deneyimlerle belirlenen bir konudur.

Sizdirmazhik

Normal sartlarda, valflerde kullanilan sizdirmazlik malzemeleri, sahada ya da depoda
uygun sartlarda korundugunda, ¢ok uzun bir stre bakim gerektirmeyecek bicimde
tasarlanmistir.

Salmastra degisimi icin hat basincinin tamamen giderilmis olmasi gerekir. Bunun i¢in
vana tam acik iken, volan agma yonunde birkag tur déndurulerek salmastra yuvasinin
devre basinci ile ilgisi tamamen kesilir. Daha sonra glend saplamalari sokalur, eski
salmastralar c¢ikarilip yerine yenileri konur. Sonra da glend saplamalari yeniden
sikilarak calisma kosullarina dénulur.

Yaglama

Valfin hareketli parcalarinin sahada sorunsuz ¢alismasi icin belli araliklarda
yaglanmalidir. Yaglar ulusal standartlara uygun olmalidir. Mineralli yaglar sicaklik
artisinda hizli yaslandigi icin kullanilmamahdir.

Dikkat :Oksijen devrelerindeki valfler yagdan arindiriimalidir.
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Onarim/Sit Kagagi

Sit, uygun araclarla leblenerek ytzeyler birbirine hassas alistiriimalidir. Sizdirmazlik
yuzeyleri hasarlanmis ise yeniden kaynak dolgu, talasli islem uygulandiktan sonra
lebleme islemi uygulanmalidir. Sert yuzeyli (stellite dolgu) sizdirmazlik ytzeyleri birkag
leblemeye ve hassas alistirmaya uygun dayanimdadir.

Salmastra kacagi
Glend saplamalari yeniden sikilanir ya da sizdirmazlik elamanlari yukarida tanimladig;
gibi degistirilir.

Yedek Parcalar
isletmenin en az stire servis disi kalmasini saglamak icin temel yedek parcalarin elde
bulundurulmasi 6nerilir:

Salmastra takimi, kapak contasi, sizdirmazlik ringi.
Mil ve burg grubu (takim olarak)
Yeterli sayida saplama ve somun
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